fKunststoffe GmbH

Verarbeitungshinweise - SilaECO Power Net
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FUr eine reibungslose Verarbeitung ist eine Netzspannung von 7% bis 10% erforderlich.
Das Netz muss sauber und gleichmdaBig in die Presskammer einlaufen.
Netzschneidemesser und Netzbremse muUssen in einwandfreiem Zustand sein und dem
jeweiligen Produkt ggf. angepasst werden.

Es ist darauf zu achten, dass das Produkt in der Ballenkammer nicht beschéadigt wird, wie
z.B. durch defekte Riemenbinder oder sonstoge Beschdadigungen z.B. der Presswalzen.
Des Weiteren ist darauf zu achten, dass der vorgegebene Ballendurchmesser nicht
Uberschritten wird.

Kommt es zu einer statischen Aufladung, kdnnen sie mit Talkum einfache Abhilfe schaffen.
Hohe AuBentemperaturen (25°C oder mehr) kdnnen eine individuelle

Maschinenanpassung (Bremse oder Netzvorspannung) erforderlich machen.
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